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(54) Zuschnitt fur Verpackung mit Ausgabeeinrichtung 



(57) Eine Verpackung (1) mit einer sich selbsttatig 
verschliessenden Ausgabeeinrichtung (15, 16; 47) be- 
steht im wesentlichen aus einer Hulle (2), in der ein In- 
nenteil (4) verschiebbar angeordnet ist. Durch balgartig 
gefaltete Langzungen (8), die mit Zugzungen (12) des 
Innenteils verbunden sind, wird eine Betatigungsein- 
richtung mit einer Druckflache (10) geschaffen. Durch 
Druck auf die Druckflache (10) wird das Innenteii (4) in 
der Hulle (2) verschoben, wobei die Ausgabeeinrich- 
tung (15, 16) in die geoffnete Steliung gebracht werden 



kann. Bei Entlasten der Betatigungsvorrichtung ent- 
spannen sich die Langzungen (8) und die Verschlus- 
seinrichtung geht wieder in den geschlossenen Zustand 
uber. Der zugehorige Zuschnjtt (20) ist so ausgelegt, 
dass die Verpackung (1 ) im wesentlichen durch Zusam- 
menrollen uber die Langsseiten gemass Arbeitsweise 
bekannter Klebemaschinen herstellbar ist. In bevorzug- 
ter Ausfuhrung ist weiter eine Erstdffnungssicherung 
(1 8) in Form eines Abreissstretfens (18) vorhanden und/ 
Oder das Innenteii (4) bildet fur sich einen geschlosse- 
nen Behalter. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfinclung bezieht sich auf ei- 
nen Zuschnitt fur eine Verpackung mit selbsttatig 
schliessender Ausgabevorrichtung gemass Oberbegriff s 
des Anspruchs 1 . Des weiteren bezieht sich die Erfin- 
dung auf die aus dem Zuschnitt herstellbare Verpak- 
kung. 

[0002] Derartige Zuschnitte bzw. Verpackungen sind 
bekannt. Die Verpackungen werden z.B. zur Konfektio 10 
nierung von Bonbons, Sussstoffen und Gewurzen ver- 
wendet. Sie sind einfach und preiswert herzustellen, 
beispielsweise aus Karton Oder Kunststoff. 
[0003] Ein derartiger Zuschnitt ist aus der europai- 
schen Patentanmeldung EP-A-0 872 427 der Anmelde- is 
rin bekannt. Die Verpackung zeichnet sich dadurch aus, 
dass sie ganzheitlich aus Karton und einem einteiligen 
Zuschnitt herstellbar ist. Sie besteht im wesentlichen 
aus einer Aussenhulle, die den eigentlichen Behalterfur 
den Inhall darstellt, und einem darin angeordneten, be- 20 
weglichen Verschlussteil. Das Verschlussteil kann Qber 
eine Druckplatte bewegt werden, die zugleich auch die 
Funktion des oberen Deckels der Verpackung uber- 
nimmt. Die federnde Ruckstellkraft wird durch Knicken 
der Verbindungszungen zwischen der Druckplatte und 25 
den Seitenwanden erzeugt. Beim Offnen der Verpak- 
kung durch Druck auf die Druckplatte werden diese ge- 
knickten Zungen balgformig zusammengeschoben, wo 
durch sich die notige Ruckstellkraft ergibt. 
[0004] Die so erhaftene Verpackung erfordert jedoch 30 
ein Konfektionierungsverfahren, das mit den gangigen 
Verpackungsmaschinen nicht durchfuhrbar ist, da es 
ein Zusammenklappen der Verpackung uber die kurzen 
Seiten erfordert, wahrend die bekannten Verpackungen 
uber die Langsseiten zusammengerollt werden. Weiter 35 
ist es notwendig, dass die gesamte Konfektionierung, 
ausgehend vom flachen Zuschnitt, am Abfullort ge- 
schieht. Schliesslich zeichnet sich die bekannte Verpak- 
kung auch dadurch aus, dass sich das Fullgut im ge- 
samten Raum inkl. dem Bereich, der von Druckplatte 40 
und balgformig geknickten Klappen gebildet wird, ver- 
teilen kann. Insbesondere im letztgenannten Bereich 
kann ein dichter Verschluss nur mit grossem Aufwand 
bewerkstelligt werden. 

[0005] Grundsatzlich ist es auch wunschenswert, 45 
dass diese Verpackungen mit einer Erstoffnungsgaran- 
tie, im Normalfall einem Abreissstreifen, versehen sind, 
die die grafische Gestaltung der Verpackung nicht be- 
intrachtigt und bei der Verarbeitung die Verpackung 
stabilisiert. so 
[0006] Schliesslich hat es sich auch in der Praxis er- 
geben, dass der Verschlussmechanismus der bekann- 
ten V rpackung nicht in alien Anwendungen die Ausga- 
beoffnung ohne weiteres sicher verschloss. 
[0007] Eine Aulgabe dervorliegenden Erfindung liegt 55 
daher darin, einen eint iligen Zuschnitt fur ein Verpak- 
kung mit selbsttatig schliessender Ausgabeeinrichtung 
anzugeben, die dem Konfektionieren durch die gangi- 
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gen Abpackmaschinen zuganglich ist und eine erhoht 
Funktionssicherheit aufweist. Weitere, bevorzugt eben- 
falls zu losende Aufgaben sind: 

Das Vorsehen eines allseitig geschlossenen Behal- 
ters fur das Produkt analog einer konventionellen 
Schachtel; und 

das Vorsehen einer Erstoffnungsgarantie. 

[0008] Zuschnitte, die mindestens die obligatorisch 
gestellte Aufgabe erfullen, sind im Anspruch 1 angege- 
ben. Die weiteren Anspruche geben bevorzugte Aus- 
fuhrungsformen und Verwendungsarten an. 
[0009] Der erfindungsge masse Zuschnitt zeichnet 
sich demgemass dadurch aus, dass er sich durch Ab- 
winkeln und Knicken uber die Langsseiten der spateren 
Verpackung zu selbiger formen lasst. Wird der Herstel- 
lungsvorgang der Verpackung nach dem Einrollen un- 
terbrochen, d.h. bevor die Verschluss klappen an der 
Ober- und Unterseite eingeklappt und verklebt werden, 
so kann die Verpackung analog einer Oblichen, einfa- 
chen Schachtel zusammengelegt und in dieser Form 
kompakt zum Abfullort transport iert werden. Das Auf- 
richten, Fullen und Verschliessen der Verpackung kann 
durch konventionelle Abpackmaschinen durchgef uhrt 
werden, gegebenenfalls nach Anbringen geringfugiger 
Modifikationen. 

[0010] In der einen bevorzugten Ausfuhrungsform 
weist die so hergestellte Verpackung zudem einen fur 
sich abgeschlossenen, in einer Aussenhulle verschieb- 
baren Behalter auf, so dass das enthaltene Produkt 
prinziptell keinen freien Zutritt mehr zu den Leerraumen 
der Verpackung hat, die fur die Bewegung zum Offnen 
und Schliessen der Ausgabeeinrichtung notig sind. 
[0011] In der zweiten bevorzugten Ausfuhrungsform 
zeichnet sich die erfindungsgemasse Verpackung da- 
durch aus, dass sie eine Erstoffnungsgarantie in Form 
eines einzigen, an einer Langsseite vorhandenen Ab- 
reissstreifens aufweist. Im Zuschnitt bildet dieser Ab- 
reissstreifen die Verbindung zwischen einem ersten Ab- 
schnitt, der die Aussenhulle der Verpackung bildet, und 
einem zweiten Abschnitt, der zu dem in der Hulle Ver- 
schiebbaren Innenteil geformt wird. 
[0012] Die Erfindung und ihre Vorteile werden weiter 
an Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die 
Figuren erlautert: 

Figur 1 zeigt eine 3D-Ansicht einer fertigen Verpak- 
kung; 

Figur 2 zeigt einen Zuschnitt fur die Verpackung ge- 
mass Figur 1 ; 

Figur 3 zeigt einen Zuschnitt fur inezweit Ausfuh- 
rungsform einer V rpackung; 

Figur 4 zeigt einen Zuschnitt fur eine dritt Ausfuh- 
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rungsform einer Verpackung. 

[0013] Figur 1 zeigt eine raumliche Ansicht einer er- 
findungsgemassen Verpackung 1. Sie besteht im we- 
sentlichen ausderausseren Hulle 2 und einem Innenteil 
4. Dessen Konturen sind, soweit durch Wegdenken der 
Hulle 2 sichtbar, gestrichelt dargestelft. Er ist in der Hulle 
2 verschiebbar. An die Brertseiten 6, 7 der Hulle 2 
schliessen sich oben und unten die N-formig gewinkel- 
ten Langzungen 8 an, deren obere Enden 9 miteinander 
verklebt sind. Die so gebildete Druckflache 10 wird da- 
her durch die Langzungen 8 federnd von der Hulle 2 
nachoben weggedruckt. Vom Innenteil 4 ragen Zugzun- 
gen 12 nach oben, deren abgewinkelte Enden 1 3 an der 
Druckflache 10 inwendig verklebt sind. 
[0014] Das Innenteil 4 bildet im wesentlichen eine ge- 
schlossene Kammerodereinen Behalter, ist also insbe- 
sondere auch oben und unten geschlossen. Die vordere 
Breitseite 14 des Innenteils 4 weist eine Ausgabeoff- 
nung 15 auf, die durch Herunterdrucken zur Deckung 
mit der Ausgabeoffnung 1 6 der Hulle 2 gebracht werden 
kann. In dieser °Arbeitsstellung° ist die Entnahme des 
Fullgutes moglich, bei Entlasten der Druckflache 10 
strecken sich die Langzungen 8, das Innenteil 4 wird 
wieder nach oben geschoben und die Verpackung ist 
wieder verschlossen wie in Figur 1 dargestellt. 
[001 5] In einem seitlichen Schlitz 1 7 der Hulle 2 ist die 
Abreisszunge 18 zuganglich. Solange sie wie gezeich- 
net anwesend ist, sind Hulle 2 und Innenteil 4 miteinan- 
der verbunden und die Verpackung 1 somit verschlos- 
sen. Neben einer Erstentnahmegarantie ist damit auch 
eine stabile Konstitution wahrend des Fullens der Ver- 
packung 1 gegeben. Solange die Langzungen 8 und die 
Zugzungen 12 sowie die ubrigen, dem Verschliessen 
oben und unten des Innenteils 4 und der Hulle 2 dienen- 
den Klappen noch im gestreckten Zustand sind, ist die 
Verpackung noch flach zusammendruckbar und bietet 
damit, obwohl fur die Fullung vorbereitet, eine kompakte 
Versandform. Am Fullort wird die Verpackung 1 aufge- 
richtet, oben Oder unten verschlossen, das Fullgut ein- 
gefulit und die Verpackung am anderen Ende (unten 
bzw. oben) ebenfalls verschlossen. Zu gegebener Zeit, 
z.B. nach Abschluss des Fullens, wird die Druckflache 
1 0 durch Fatten der Langzungen 8 und Verkleben deren 
Enden 9 mit den Enden 13 der Zugzungen 12 fertigge- 
stellt. 

[0016] Figur 2 zeigt den einteiligen Zuschnitt 20 fur 
die vorstehend beschriebene Verpackung 1. Der Ab- 
schnitt 21 , der zum Innenteil 4 fuhrt, ist Ober die Abreis- 
szunge 18 mit dem Abschnitt 22 verbunden, aus dem 
die Hulle 2 geformt wird. Die Verbindung zwischen der 
Abr isszunge 18 und den Abschnitten 21 , 22 weist eine 
ublich Perforation 19 auf. 

[0017] Die unteren Kanten der Seitenflachen des In- 
nenteils 4 und der Hulle 2 w is n Klapp n 25 bzw. Klap- 
pen 23 und Zungen 24 auf, so dass die Hull 2 und das 
Innenteil 4 unten verschliessbar sind. Der untere Ver- 
schluss des Innenteils 4 ist dab i durch Verzicht auf 
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zwei Kurzlaschen einfacher gehalten, insbesond re 
nicht staubdicht, ist aber andererseits doch undurchlas- 
sig fur das Fullgut. Im Gegensatz dazu ist der untere 
Verschluss oder Boden der Hulle 2 durch Verwendung 

5 von Klappen 23 und Zungen 24 dichter ausgefuhrt. Im 
wesentlichen wird damit ein von Fullgut freier Raum zwi- 
schen den Boden von Innenteil 4 und Hulle 2 gesichert, 
ohne dass dafur unnotig hoher Aufwand fur den Ver- 
schluss des Innenteils 4 betrieben wurde. 

io [0018] Fur den Verschluss des oberen Endes des In- 
nenteils 4 sind die Klappen 26 an der Vorder- und Ruck- 
seite 14, 27 vorgesehen. Die Schmalseiten 28 des In- 
nenteils 4 gehen ohne Knicklinien in die Zugzungen 12 
mit abknickbaren Enden 1 3 uber. 

is [0019] Die Breitseiten 6, 7 des Abschnitts 22 fur die 
Hulle 2 weisen oben die Langzungen 8 auf, die mit je 
zwei Knicklinien 29 fur das Ausbilden der N-Form vor- 
bereitet sind. Die jeweils vordere Breitseite 14 (Innenteil 
4) und 6 (Hulle 2) weisen zueinander versetzt die Aus- 

20 gabeoffnungen 15 bzw. 16 auf. Am rechten Ende des 
Zuschnitts 20 befindet sich hauptsachfich in der 
Schmalseite 34 und etwas in die hintere Breitseite 7 hin- 
einreichend der Ausschnitt 17. 

[0020] Die Verwendung des Zuschnitts 20, d.h. das 
2S Erstellen der get ullten Verpackung 1 , beginnt bevorzugt 
damit, dass der Zuschnitt 20 beim Hersteller im wesent- 
lichen durch Einrollen uber die Langsseiten erfolgt. Die 
Langsrichtung ist dabei durch die Verschieberichtung 
des Innenteils 4 in der Hulle 2 gegeben. Zunachst wird 
30 das Innenteil 4 eingerollt und die Zunge 36 an der hin- 
teren Breitseite 27 verklebt. Der Abschnitt 22 wird urn 
das soweit fertiggestellte Innenteil 4 herumgewickelt 
und die Schmalseite 34 auf der Zunge 39 auf geklebt. In 
diesem Zustand, bei dem samtliche Verschlussklappen 
35 und Zungen (8, 12, 23 - 25) noch gestreckt sind, kann 
die Verpackung 1 zusammengelegt und kompakt gela- 
gert bzw. versandt werden. 

[0021] Zum Befullen wird die Verpackung wie eine 
konventionelle Schachtel aufgerichtet und an einem En- 

*o de (oben oder unten) wenigstens das Innenteil 4 durch 
Umlegen der Klappen 25 oder 26 verschlossen. Das 
Fullgut wird eingefullt und gegebenenfalls der Ver- 
schluss durch Einklappen der ubrigen Verschlussklap- 
pen und Zungen (26 bzw. 25; 23, 24) vervollstandigt. 

45 Die Enden 1 3 der Zugzungen 1 2 werden um die Knick- 
linie 41 aufeinander zu geknickt. Die Langzungen (8) 
werden an der Knicklinie 29 in N-Form gefaltet und ihre 
Enden 9 auf die Enden 1 3 der Zugzungen 1 2 auf geklebt. 
[0022] Fur das Auf richfen und Verkleben zur fertigen 

50 Verpackung 1 sind damit nur Bewegungsvorgange no- 
tig, die so auch bei konventionellen Schachteln gelaufig 
sind. Daraus resultiert, wenn auch wegen des relativ 
komplizierten Ausgabeapparates mit Federwirkung 
uberraschend, dass die Befullung und Fertigstellung der 

5S gefullten Verpackung 1 nach Modifikationen an best - 
henden Verpackungsmaschinen moglich ist. 
[0023] Die weiteren Figuren 3 und 4 z igen Varianten 
der beschriebenen Ausfuhrung. Di ubereinstimmen- 
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den Telle tragen gleiche Bezugszeichen und die folgen- 
de Beschreibung beschrankt sich auf die Unterschiede 
zur Ausfuhrung gemass den Figuren 1 und 2. 
[0024] Die Abweichung der Ausfuhrung gemass Figur 
3 besteht einzig darin, dass die Ausgabeoffnungen 16 
und 15 auf der Schmalserte 43 der Hulle 2 (Abschnitt 
22) bzw. 44 des Innenteils 4 (Abschnitt 21) vorgesehen 
sind. 

[0025] Figur 4 zeigt einen Zuschnitt 45, bei dem die 
Hulle 2 unten offen ist. Es entfallen somit die entspre- 
chenden Verschlussklappen und -zungen. Die Unter- 
kanten der Seiten 6 5 46, 7, 34 der Hulle 2 sind bundig 
mit denjenigen der Seiten 28, 14, 27 ausgefuhrt. Die 
Breitseite 14 tragt an ihrem unteren Ende die Ausgabe- 
offnung 47, die damit von dem unteren Ende der vorde- 
ren Breitseite 33 in derfertigen Verpackung abgedeckt 
wird. Der Boden des Innenteils 4 ist hier auf die ubliche 
Art mit Klappen 49 und Zungen 50 verschliessbar. 
[0026] Bei dieser Variante wird die Ausgabeoffnung 
47 durch Herausschieben des Innenteils 4 nach unten 
aus der Hulle 2 freigegeben. 

[0027] Aus den vorangehend beschriebenen Ausf uh- 
rungsbeispielen sind dem Fachmann eine Vielzahl Va- 
rianten zuganglich, ohne den Schutzbereich der Erfin- 
dung, wie in den Anspruchen definiert, zu verlassen. 
Insbesondere sind folgende Abwandlungen denkbar: 

Es kann ein anderer Querschnitt als der beschrie- 
bene rechteckige mit unterschiedlichen Brerten der 
Seiten verwendet werden, z.B. ein quadratischer, 
aber auch einer mit einer anderen Anzahl Ecken. 
Als Extremfall konnte ein dreieckiger Querschnitt 
angesehen werden, der zwar prinzipiell moglich er- 
scheint, aber in der Ausbildung des Betatigungsap- 
parates mit Druckplatte 1 0 problematisch sein wird, 
da gegebenenfalls nur eine Langzunge 8 ausgebil- 
det werden kann, insbesondere auch, wenn ein 
oberer Verschluss des Innenteils 4 vorhanden sein 
soil. 

Der Innenbehalter kann, insbesondere in einer Aus- 
fuhrung gemass Figuren 1 und 2, oben oder unten 
nicht geschlossen sein, wobei die entsprechenden 
Verschlussklappen entfallen konnen. 

Statt eines Abreissstreifens konnte auch vorgese- 
hen sein, dass an dieser Stelle, z.B. beim Fertig- 
stellen der Hulle 2, der Zuschnitt aufgeschnitten 
wird, insbesondere, wenn auf eine Erstoffnungsga- 
rantie verzichtet werden kann. 

Statt eines N-formigen Knicks kann die Langzunge 
8 auch mit einem mehrfachen Knick analog einem 
Faltenbalg versehen werden. 

D r Zuschnitt kann aus and rem fas rhattigem Ma- 
terial als Karton bestehen, z.B. aus karton- oder pa- 
pierahnlichem Material. Auch z.B. Kunststoffe oder 
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1. Einteiliger Zuschnitt (20) fur eine Verpackung (1), 
die eine selbsttatig schliessende Ausgabeeinrich- 
tung (15, 16)aufweist und eine Hulle (2), ein Innen- 
teil (4) und ein unter federnder Ruckstellkraft ste- 

io hendes Verbindungsmittel (8, 12) umfasst, das mit 
der Hulle (2) und dem Innenteil (4) in Wirkverbin- 
dung steht, wobei das Innenteil (4) in der Hulle (2) 
in einer Langsrichtung verschiebbar ist, und Innen- 
teil (4) und Hulle (2) korrespondierende Einrichtun- 
is gen (15, 16; 47) zur Bildung der verschliessbaren 
Ausgabeeinrichtung aufweisen, die in der unter der 
Wirkung der Ruckstellkraft eingenommenen Ruhe- 
stellung geschlossen ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
20 der Zuschnitt im wesentlichen durch Einrollen uber 
die Langsseiten und -kanten, die sich in der Langs- 
richtung erstrecken, in die Verpackung umformbar 
ist, das Innenteil (4) mindestens eine Seiten wand, 
bevorzugt alle parallel zur Langsrichtung verlaufen- 
2S den Seitenwande eines Hohlkorpers umfasst und 
mit einer Ausgabeoffnung (15) versehen ist, und der 
Zuschnitt (20; 45) mindestens einen ersten und ei- 
nen zweiten Abschnitt umfasst wobei der erste Ab- 
schnitt (22) die Aussenhulle (2) und der zweite Ab- 
30 schnitt (21) das Innenteil (4) bildet, der erste Ab- 
schnitt an den Oberkanten mit mindestens einer 
Langzunge (8) und der zweite Abschnitt mit minde- 
stens einer Zugzunge (12) ausgestattet ist, so dass 
beim Formen der Verpackung durch balgformiges 
35 Verformen der Langzunge und Verbinden des f reien 
Endes mit dem freien Ende der Zugzungen (12) das 
Verbindungsmittel formbar ist. 

2. Einteiliger Zuschnitt (20) fur eine Verpackung (1) 
40 gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

dass mindestens je zwei Langzungen (8) und Zug- 
zungen (1 2), bevorzugt genau zwei Langzungen (8) 
und/oder genau zwei Zugzungen (12), vorhanden 
sind. 

45 

3. Einteiliger Zuschnitt (20) fOr eine Verpackung (1) 
gemass einem der Anspruche 1 bis 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass erster Abschnitt (22) und zwei- 
te r Abschnitt (21 ) durch eine Abreisszunge (19) ver- 
so bunden sind, so dass erst nach Entfemen der Ab- 
reisszunge Innenteil (4) und Aussenteil (2) zum 6ff- 
nen der Verschlusseinrichtung (15, 16) gegenein- 
ander verschiebbar sind. 

55 4. Einteilig r Zuschnitt (20) fur eine Verpackung (1) 
gemass einem d r Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der zweite Abschnitt (21) zu ei- 
n m oben und/oder unten geschlossenen Behafter 
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formbar ist, insbesondere am oberen und/oder un- 
teren Ende der Langsseiten (14, 27, 28) Klappen 
(25, 26; 49, 50, 26) aufweist, die nach dem Einrollen 
aufeinander zuklappbar sind, um das Innenteil 
oben und/oder unten gegen ein Austreten eines im s 
Innenteil (4) eingefullten Gutes verschliessen zu 
konnen. 

5. Einteiliger Zuschnitt (20) fur eine Verpackung (1) 
gemass einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 10 
kennzeichnet, dass das Innenteil (4) eine erste Off- 
nung (15) und das Aussenteil (2) eine zweite Off- 
nung (1 6) aufweist, diese Offnungen in Langsseiten 

(1 4 bzw. 6) vorgesehen sind, die in der Verpackung 
aufeinander zu liegen kommen und in Langsrich- is 
tung gegeneinander versetzt angeordnet sind, so 
dass durch Verschieben des Innenteils (4) die Off- 
nungen mindestens grosstenteils zur Deckung 
bringbarsind, um eine Ausgabeoffnung fur das Full- 
gut darzustellen. 20 

6. Einteiliger Zuschnitt (20) fur eine Verpackung (1) 
gemass einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der erste Abschnitt (22) keine 
Klappen fur den unteren Verschluss der Hulle (2) 25 
aufweist, der zweite Abschnitt (21 ) mindestens un- 
ten Klappen (49, 50) aufweist, so dass das Innenteil 

(4) unten verschliessbar ist, und mindestens eine 
Langsseite (1 4, 27, 28) im zweiten Abschnitt am un- 
teren Ende einen Ausschnitt (47) aufweist, so dass 30 
das untere Ende des Innenteils (4) aus der Hulle 
: herausschiebbar ist, wobei zugleich der Ausschnitt 
(47) freigegeben wird. 

7. Verpackung (1 ), geformt aus dem Zuschnitt (20; 45) 35 
gemass einem der Anspruche 1 bis 6. 

8. Verwendung des Zuschnitts (20; 45) gemass einem 
der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Zuschnitt zur Ausbildung von Innenteil (4) 40 
und Hulle (2) zusammengerollt und fixiert, insbe- 
sondere an den Langsklebeflachen (36, 39) ver- 
klebt wird, und dass er flachgelegt und in dieser 
Form gelagert und/oder transport iert wird. 
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